
 
 
 

 
 
DESCRIZIONE GENERALE: Stucco Veneziano autolucidante a spatola per interni a base di resine 
acriliche, oli vegetali, cariche micronizzate, pigmenti ed additivi.   
 
 
 
IMPIEGO: Per finiture di interni di classe, su pareti e soffitti di ambienti ed arredi di prestigio quali 
musei, ville, grandi alberghi, uffici, ecc. Spatolato con particolare tecnica riproduce lo splendore dei 
marmi della Firenze rinascimentale e della Repubblica della Serenissima. 
 
 
TIPO DI SUPPORTO: Intonaco civile fine, intonaco a calce, intonaco a gesso, cartongesso, legno. 
 
 
 
CARATTERISTICHE  TECNICHE: 

 
 
 
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO: Per una buona riuscita estetica è necessario che la superficie sia 
perfettamente planare. Se necessario, quindi, livellare utilizzando LAMPOSTUCCO IN POLVERE Cod. 
60200 oppure LAMPOSTUCCO RASANTE Cod. 60150  e quindi isolare con FIXACRIL Cod, 92300.   
Superfici già trattate con vecchie pitture assorbenti vanno preventivamente trattate con una mano di 
isolante fissativo FIXACRIL.   
Il prodotto è tinteggiabile con il SISTEMA TINTOMETRICO STH 
 
 
 
APPLICAZIONE:                
a) Su fondo già preparato rasare con frattazzo d’acciaio uno o più strati di DOGE fino ad ottenere uno 
spessore ed un colore uniforme. 
b) Dopo 12 ore carteggiare con carta a grana fine e successivamente spolverare la superficie 
accuratamente. 
c) Con spatola da stucco applicare il DOGE a sottili “macchie” distanziate fra di loro togliendo la 
sfarinatura. Per una finitura più aperta è possibile utilizzare il frattazzo d’acciaio. 
d) Prima che il DOGE asciughi procedere alla lisciatura e lucidatura mediante ripetute spatolate 
esercitando una leggera pressione. 
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Classificazione (UNI 8681) Stucco per strato di finitura in dispersione acquosa, 
monocomponente, ad essiccazione fisica, lucido. (E4.C.0.A.0)  

Tipo di legante : Copolimero acrilico ed  oli e vegetali 
Massa Volumica (EN ISO 2811-1) : 1,80 Kg/litro ± 0,05 
Viscosità di fornitura al collaudo (ASTM D2196) : 400.000 cps ± 20.000 
pH al collaudo (UNI 8311) : 8,5  ± 0,5 
Residuo secco in peso (EN ISO 3251) : 80 % ± 2 



 
 
 

 
CARATTERISTICHE APPLICATIVE:                      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
MAGAZZINAGGIO:               
Conservare in contenitori originali e sigillati a temperature comprese tra +5° e +40° C. Utilizzare 
preferenzialmente entro tre anni dalla data di produzione (shelf life). Le ultime quattro cifre del lotto di 
produzione  corrispondo rispettivamente a mese ed anno. TEME IL GELO. 
 
 
 
NORME DI SICUREZZA:         
Il prodotto contiene conservanti per la preservazione in barattolo, può provocare reazione allergica. Prima 
dell’utilizzo consultare la scheda di sicurezza del prodotto nel sito www.colorificiopaulin.com 
     
 
 
CLASSIFICAZIONE DIRETTIVA 2004/42/CE: 
COV Cat.A/l: COV max 200 g/l (2010). Questo prodotto contiene al massimo 200 g/l di COV 
 
 
VOCE DI CAPITOLATO: DOGE PAULIN, Stucco Veneziano autolucidante costituito da inerti 
finissimi, resine sintetiche ed oli vegetali da applicare in due o tre mani con un consumo complessivo di 
circa 0,800 Kg/m2 per 250 micron secchi. Adatto all’impiego su intonaci cementizi e/o a base di calce, 
gesso, cartongesso, legno previa preparazione del fondo. 
 
 
-Le indicazioni sui cicli  sono di carattere generale. Consultare il Servizio Assistenza Tecnica per 
approfondimenti  
* La resa varia in funzione della diluizione, del tipo e dello stato del supporto e va verificata con prove di 
cantiere. 
-Queste informazioni, di carattere consultivo, si basano  sulla teoria ed esperienze attuali.  Non potendo 
tenere conto delle specifiche condizioni operative, hanno valore indicativo. Il Colorificio Paulin si 
riserva di apportare modifiche tecniche senza alcun preavviso. 

 
 
 

Applicazione : frattazzo d’acciaio, spatola d’acciaio  
Diluizione con acqua : pronto all’uso. Se necessario è possibile diluire con lo 0,5-1% di acqua  
Consumo consigliato (PAU15) : 0,800 Kg/ m2/complessivo * 
Spessore del film secco complessivo (ISO 2808 - 5b)            : 250  micron circa 
Essiccazione a 20°C : 12 ore circa 
Intervallo tra le mani (UNI 10794) : almeno 6 ore 
Temperatura ambiente tra + 5 °C e + 35°C Temperatura del supporto tra + 5°C e + 35°C 
Umidità relativa dell’ambiente inferiore all’80% Umidità relativa del supporto inferiore al 10% 


